Esta guia é dirigida a pessoas que nunca soldaram, aquelas que soldaram alguna vez, aquelas
que soldam geralmente mas nao aluminio e aquelas que soldam aluminio com regularidade.
Se vocé segue estas instrugdes, com uma, dois ou trés tentativas vai poder soldar aluminio com
Durafix sem problemas e com os melhores resultados.

{0 que vocé necessita para fazer uma soldadura perfeita com Durafix?
Um macarico segundo a peca a soldar e uma peca “acondicionada”

Macarico: Durafix funde-se a uma temperatura de 390° C, temperatura muito inferior a lume de
um acendedor comum (1300° C), mas como sabemos, nao podemos soldar com a lume de um
acendedor. A razao é simples: ndo poderiamos aquecer a peca suficientemente como para
solda-la. Por isso, dependendo da peca que vai soldar necessitaremos um macarico

que possa leva-la a 390° C.

Pode-se utilizar macarico a gas butano portatil, macarico de garrafa (aquele utilizado pelo
encanador) ou macgarico com oxigénio. A forma, dimensao e grossura da peca determina o tipo
de soldadura que vai usar. Por exemplo, para soldar uma lata de refrigerante ou um cano de
aluminio (cano de gds) podemos usar um macarico a gas butano portatil. Para soldar uma
chapa de um milimetro necessitaremos um macarico de garrafa (aquele utilizado pelo encana-
dor) e para soldar pecas maiores necessitaremos macaricos com oxigénio.

Peca acondicionada: a peca o pecas a soldar devem estar limpas, semgraxa, 6leo, po, pintura ou
outros compostos que se interpdem entre a superficie da peca e Durafix.

Em nossas provas de laboratério com Durafix, o resultado foi 6timo. Depois de limpar a peca
passar uma la de aco como uma lixa.

Um soldador debe compreender que para obter uma soldadura perfeita devem-se dar todas as
condicbes necessdrias para isso, como por exemplo, a temperatura adequada da pega, o correto
acondicionamento da mesma, etc. Se alguma coisa falhar é provdvel que a soldadura néo seja a

melhor podendo causar problemas. A paciéncia é essencial, ja que sem ela, sem lugar a duvidas a
soldadura nédo serd a desejada.

Solde em 3 passos, é simple. DURAFIX
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Qual é a forma correta para soldar com Durafix?

A soldadura com Durafix é muito similar a soldadura com estanho, exceto que em vez de usar solda
lapis vocé utiliza o macarico.

- Deve-se aquecer a peca até alcancar a temperatura apropiada.Vocé sabera qual é a temperatura
adequada quando, 0 mesmo que com o estanho, a peca se aquece e a barra de Durafix com o contato
comeca a fundir-se. Entao aqueceremos um pouco mais e faremos a soldadura. Nao se deve dirigir
diretamente a chama a barra de Durafix, se nés fazemos isto, a gota de Durafix caira sobre a peca fria,
ficando uma “soldadura fria” no lugar de uma unido efetiva.

- Deve manter-se a chama do macarico uns milimetros diante da ponta da barra de Durafix ao passo
que se avanc¢a com a soldadura. Desta maneira com uma mao vamos avanzando e aplicando

Durafix a peca, com a outra avancamos a chama do soldador. Nao devemos deixar de aquecer a peca,
senao, no momento que estejamos soldando, a peca se enfriara criando uma “soldadura fria”

- No caso que queiram soldar duas pecas, elas devem estar a temperatura requerida do Durafix. Se
somente aguecemos uma peca e aproximamos a outra a temperatura ambiente, ficard uma
“soldadura fria” Tivemos consultas de usuarios que tentavam soldar duas pecas aquecendo somente
uma, fundindo Durafix nela e logo pondo em contato a soldadura com a outra peca a temperatura
ambiente.

- Depois de ter colocado Durafix na peca, limpar e repetir.
- No caso de vocé necessitar ajuda, veja as pessoas que utilizaram este produto. Pode fazé-lo nas

secoes de “videos” da nossa pagina www.durafix.com.ar ou também procurando a palavra “Durafix”
em www.youtube.com

www.DuraFix.com.ar




